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1: IDENTIFICACION DEL PRODUCTO Y DE LA EMPRESA

Nombre del producto: Losas de Piedra Preciosa Golden Pyrite
Nombre del distribuidor: Ultra Stones LLC
Uso recomendado del producto: Encimeras, revestimiento de paredes, tocadores, superficies decorativas interiores.

Informacion de la empresa:

Nombre de la empresa: ULTRA STONES LLC

Direccion:

Sala de exposiciéon de Nueva York: 55 Central Drive, Farmingdale, NY 11735
Contacto: 631-873-4747 / 631-873-4748

Sala de exposicion de Pensilvania: 3907 Nebraska St, Levittown, PA 19056
Contacto: 215-647-3972 / 215-647-3974

Restricciones de uso: No esta destinado a aplicaciones que impliquen la generaciéon no controlada de polvo en el aire
sin los controles industriales adecuados.

Descripcion del producto

Golden Pyrite es una losa de piedra natural semipreciosa compuesta por llamativos cristales de pirita (mineral a base
de sulfuro de hierro), reconocida por su rico brillo metalico y su atrevida superficie reflectante. Formada
naturalmente a través de procesos geolégicos, la pirita desarrolla estructuras cristalinas que exhiben un tono dorado
distintivo con facetas centelleantes y similares a espejos que crean profundidad, textura e impacto visual lujoso.
Cada pieza muestra variaciones Unicas en el tamaio y la formacion de los cristales, lo que le da a la superficie una
apariencia dindmica y dimensional.

Estos elementos naturales de pirita se seleccionan, cortan y organizan meticulosamente, luego se refuerzan con una
capa de respaldo de arenisca y se unen mediante un sistema de resina polimérica (como epoxi o poliéster) para
mejorar laintegridad estructural y la durabilidad. Las losas se someten posteriormente a unién al vacio, cortey
pulido de precision para lograr un acabado suave y de alto brillo que amplifica su brillo natural y calidad reflectante.



Golden Pyrite se usa ampliamente en aplicaciones interiores de alta gama, incluidas paredes de caracteristicas,
encimeras, tocadores, revestimiento de paredes y acentos decorativos, donde su audaz caracter metalico y estética
opulenta crean una declaracion de lujo y sofisticacion.

Lalosaterminadaes:
e Inodora
¢ Noinflamable (componente de piedra; la resina puede degradarse bajo calor extremo)
e Insoluble enagua
e Quimicamente estable en condiciones normales
e Estructuralmente rigiday fragil (puede fracturarse bajo estrés mecanico excesivo)

En condiciones normales de manejo, fabricacién con los controles adecuados y condiciones de uso instalado, el
producto no libera sustancias peligrosas y no representa un riesgo para la salud de los usuarios finales.

Usos desaconsejados
Métodos de procesamiento mecanico inadecuados como:
e Corteenseco
e Esmerilado en seco
e Perforaciéon enseco
e Lijado o pulido sin supresion de polvo

Estas actividades pueden generar polvo de silice cristalina respirable (SiO:), que plantea graves riesgos de inhalacion,
incluida la silicosis y enfermedades pulmonares.

2. IDENTIFICACION DE PELIGROS

Nota importante

El Golden Pyrite terminado es un producto de piedra natural sélido, unido con resina, que es inodoro, quimicamente
estable, no peligroso y no combustible en condiciones normales de uso. No presenta un riesgo inmediato parala
salud durante el manejo, el transporte o el uso instalado.

Sin embargo, las actividades de fabricacién o procesamiento como corte, esmerilado, perforacién o pulido pueden
generar polvo de silice cristalina respirable (SiO-), que puede superar los limites de exposicion permisibles y plantear
graves riesgos para la salud.

Descripcion general de emergencia
iPELIGRO!
Riesgo de lesion pulmonar y cancer (por polvo de silice cristalina respirable)

Lainhalacion prolongada o repetida de polvo de silice cristalina respirable puede causar:
e Silicosis (enfermedad pulmonar irreversible)
e Cancerde pulmén
e Deterioro respiratorio crénico
e Enfermedad Pulmonar Obstructiva Crénica (EPOC)
e Tuberculosis (TB)
e Bronquitis



Enfermedad renal
Trastornos autoinmunes

Clasificacion del Sistema Globalmente Armonizado (SGA):

(Aplicable al polvo generado durante la fabricacion o instalacion - no a la losa intacta)

Carcinogenicidad - Categoria 1A (H350): Puede causar cancer por inhalacion

Toxicidad especifica en 6rganos diana - Exposicién Unica, Categoria 3 (H335): Puede causar irritacion
respiratoria

Toxicidad especifica en 6rganos diana - Exposicién repetida, Categoria 1 (H372): Causa daiio a los pulmones
por exposicion prolongada o repetida

Elementos de la etiqueta SGA:

No aplicable a losas acabadas e intactas en uso normal
El peligro se aplica solo cuando se genera polvo durante la fabricacion o el procesamiento

Practicas de trabajo seguro:

Utilizar métodos de corte y pulido himedo para minimizar la generacién de polvo
Evitar el corte en seco, el esmerilado en seco o el procesamiento mecanico no controlado
Garantizar una ventilacion adecuaday sistemas de extraccion de polvo

Pictogramas de peligro SGA:

&

GHSO07 GHSO08

Palabra de senal:

PELIGRO

Declaraciones de peligro SGA:

H350: Puede causar cancer por inhalacion
H335: Puede causar irritacion respiratoria
H372: Causa dafno a los pulmones por inhalacién prolongada o repetida

Declaraciones de precaucion SGA
Prevencion:

P203: Obtener, leer y seguir todas las instrucciones de seguridad antes del uso
P260/P261: No respirar polvo; evitar generar particulas en suspension

P264: Lavarse las manos y la piel expuesta minuciosamente después de su manipulacion
P270: No comer, beber ni fumar durante su manipulacién o procesamiento

P271: Usar solo al aire libre o en areas bien ventiladas

P280: Usar EPP apropiado, incluyendo guantes, proteccién ocular y respirador aprobado por NIOSH cuando se
requiera



Otros peligros
e Elproducto contiene silice cristalina (10-30%), que solo se vuelve peligrosa cuando se inhala como polvo
respirable.
e Lalosaesfragil y pesada, lo que representa riesgos de cortes, lesiones por impacto o rotura durante su
manipulacion.
e Loscomponentes de resina pueden liberar vapores menores solo bajo calor extremo o condiciones de
combustién.

3: COMPOSICION / INFORMACION SOBRE LOS INGREDIENTES

Sustancia/Mezcla: Mezcla

Descripcién del producto: Losa compuesta de cristales de pirita natural unida con resinay reforzada con respaldo de
arenisca.

A. Golden Pyrite (Superficie decorativa primaria)

Pirita (Sulfuro de hierro - FeS.) 1309-36-0 60-90
Cuarzo (Silice cristalina) 14808-60-7 5-20
Oxidos de hierro 1309-37-1 <5
Minerales traza = <5

B. Respaldo de arenisca (Capa de refuerzo)

Silice cristalina (Cuarzo) 14808-60-7 10-30
Feldespato 68476-25-5 3-10
Minerales arcillosos Varios <5
Oxidos de hierro 1309-37-1 <3

C. Sistema de resina polimérica (Mezcla de adhesivo/resina Tenax)

Resina epoxi / poliéster Propietario 5-20
Mondmero de estireno (si aplica) 100-42-5 <5
Endurecedores Varios <2

Rellenos y pigmentos Varios <5



4. MEDIDAS DE PRIMERQOS AUXILIOS

Estas medidas aplican solo si se genera polvo durante el procesamiento.

Inhalacion
Si se inhala polvo:
e Llevar alapersona afectada a un lugar con aire fresco de inmediato.
e Aflojar laropa ajustada.
e Buscar atencién médica si persiste la tos, sibilancias o dificultad para respirar.
e Encasos graves, administrar oxigeno si esta capacitado para hacerlo.

Contacto con los ojos

Si el polvo entra en contacto con los ojos:
e Enjuagar cautelosamente con agua corriente limpia durante al menos 15 minutos.
e Retirar los lentes de contacto si estan presentes y es facil hacerlo.
e Buscar atencién médicasi lairritacion continda.

Contacto con la piel
e Lavar lapiel expuesta con aguay jabdn.
e Tratar las cortaduras por piezas rotas de forma adecuada.
e Buscar atencién médica si se desarrollairritacion.

5: MEDIDAS DE LUCHA CONTRA INCENDIOS

Las losas Golden Pyrite no son inflamables en condiciones normales.
e Medios adecuados: Polvo quimico seco, espuma, CO:
e Peligros especificos: La combustion de la resina libera humos téxicos (CO, CO., COV)
e Equipo de proteccion: Aparato de respiracion autonomo (SCBA)

6. MEDIDAS EN CASO DE VERTIDO ACCIDENTAL

Paralosas rotas
Recoger mecanicamente:

Recoger las losas rotas o fragmentadas utilizando medios mecanicos como palas, escobas o equipos de elevacién
apropiados. Evitar el contacto directo de las manos con los bordes afilados siempre que sea posible. Usar guantes
resistentes a los cortes para reducir el riesgo de laceraciones durante la limpieza.

Evitar dejar caer desde altura para prevenir mayor fragmentacion:

Manejar las piezas rotas con cuidado y evitar dejarlas caer desde superficies elevadas, ya que el impacto puede
causar roturas adicionales y generar polvo. Bajar los materiales de manera controlada para minimizar la liberacién de
particulas finas y reducir los peligros secundarios.

Para liberacion de polvo

Evitar el barrido en seco:

No usar escobas secas ni aire comprimido para limpiar el polvo, ya que estos métodos pueden dispersar silice
cristalina respirable en el aire y aumentar significativamente el riesgo de inhalacién.

Usar sistemas de aspiracion con filtro HEPA:

Limpiar el polvo usando sistemas de aspiracién industrial equipados con filtros de Aire de Particulas de Alta
Eficiencia (HEPA) para capturar eficazmente las particulas respirables finas y prevenir la reaerosolizacion.

Usar métodos de barrido himedo para minimizar las particulas en el aire:



Humedecer ligeramente el polvo con agua antes de la limpieza y usar métodos de barrido himedo o con pano
humedo para reducir la dispersion en el aire. Evitar el exceso de escorrentia de agua que pueda crear riesgos de
resbalones.

El personal debe usar proteccién respiratoria adecuada si la exposicidon supera los limites:

Si las concentraciones de polvo en el aire pueden superar los Limites de Exposicion Permisibles (PEL) de OSHA, los
trabajadores deben usar proteccién respiratoria aprobada por NIOSH correctamente ajustada, de acuerdo con un
programa de proteccion respiratoria establecido (29 CFR 1910.134).

8: CONTROLES DE EXPOSICION / PROTECCION PERSONAL

PELOSHA | ALOSHA | RELNIOSH TLV ACGIH

Silice cristalina (Cuarzo) = Respirable 50 pg/m® 25 ug/m?® 0,05 mg/m® 0,025 mg/m®
Oxido de hierro Fraccion 10 mg/m® N.E. 5 mg/m® 5 mg/m®
respirable
Leyenda

e PEL - Limite de Exposicion Permisible (OSHA)

e AL - Nivel de Accion (OSHA)

e REL - Limite de Exposicion Recomendado (NIOSH)
e TLV - Valor Limite de Umbral (ACGIH)

e N.E. - No Establecido

e Fracciénrespirable - Particulas en el aire lo suficientemente pequefias como para penetrar profundamente en
los pulmones

Controles de exposicion
Sistemas de corte hiimedo:
Usar métodos de corte hiimedo siempre que sea posible para suprimir el polvo en la fuente. Los sistemas de

alimentaciéon continua de agua reducen significativamente la generacién de silice cristalina respirable al evitar que el
polvo quede en suspensién durante las operaciones de corte, esmerilado o perforacion.

Ventilacion de extraccion local (VEL):
Proporcionar ventilacion de extraccién local equipada con sistemas de recoleccion de polvo apropiados en los puntos

donde puede generarse polvo. Los sistemas de ventilacién deben disefarse para capturar las particulas en
suspensién en la fuente o cerca de ellay descargarlas de forma segura de acuerdo con las regulaciones aplicables.

Estaciones de corte cerradas:
Utilizar cabinas de corte cerradas o parcialmente cerradas para contener el polvo en un area controlada. Las cabinas

deben usarse en combinacién con sistemas de ventilacién y filtracién para reducir ain mas la exposicion de los
trabajadores.

Sistemas de aspiracion HEPA:
Usar sistemas de aspiracion industrial equipados con filtros de Aire de Particulas de Alta Eficiencia (HEPA) parala

limpiezay recoleccién de polvo. Los sistemas HEPA capturan eficazmente las particulas respirables finas y ayudan a
prevenir su redispersién en la atmdsfera del lugar de trabajo.

Los controles de ingenieria deben ser el principal medio de reducciéon de la exposicién. La proteccién respiratoria
debe usarse cuando los controles de ingenieria solos son insuficientes para mantener las concentraciones en el aire
por debajo de los limites de exposicidon ocupacional.



Proteccion respiratoria

e Sjlas concentraciones de polvo en el aire superan los Limites de Exposicion Permisibles (PEL) aplicables de
OSHA, usar un respirador correctamente ajustado y aprobado por NIOSH con clasificacién N95 o superior,
dependiendo de los niveles de exposicién medidos.

e Laseleccion del respirador debe basarse en la evaluacidon de riesgos del lugar de trabajo y los resultados del
monitoreo de la exposicion.

e Laspruebas de ajuste, la evaluacion médicay la participacién en un programa de proteccidn respiratoria escrito
son requeridas de acuerdo con OSHA 29 CFR 1910.134.

Proteccion ocular

e Usar gafas de seguridad con protecciones laterales o gafas protectoras contra salpicaduras quimicas durante
las operaciones de corte, esmerilado, perforacion o manejo donde puedan generarse polvo o particulas
volantes.

e Evitar el uso de lentes de contacto en entornos con polvo, ya que las particulas de polvo pueden quedar
atrapadas y causar irritacion.

Proteccién de las manos
e Usar guantes duraderos de algodén, cuero o resistentes a los cortes al manipular baldosas, losas o piezas rotas
parareducir el riesgo de cortes, abrasiones y contacto cutaneo con el polvo.
e Seleccionar guantes apropiados para la tarea e inspeccionarlos regularmente para detectar dafos.

Medidas de higiene

e Lavarse las manos y la piel expuesta minuciosamente con aguay jabén después de manipular los materiales 'y
antes de comer, beber o usar las instalaciones del bafno.

e No comer, beber ni fumar en areas donde pueda haber polvo.

e Retirar laropacontaminada con polvo de inmediato y lavarla antes de volver a usarla para prevenir la
exposicion secundaria.

e Mantener buenas practicas de limpieza para prevenir la acumulacion de polvo en el drea de trabajo.

9: PROPIEDADES FiSICAS Y QUIMICAS

Apariencia: Losa de piedra natural sélida y densa, unida con resina, compuesta de cristales de pirita dorada (sulfuro
de hierro); superficie pulida; fragil; tipicamente oro metalico con facetas cristalinas reflectantes y variaciones
texturales naturales; respaldo de arenisca.

Olor: Inodora (forma sélida)
Umbral de olor: No aplicable
pH: No aplicable (articulo sélido)

Punto de fusién: ~1177 °C (2147 °F) (la pirita se descompone a temperaturas elevadas; el componente de cuarzo es
estable hasta ~1700 °C; la resina se descompone a temperaturas mas bajas)

Punto de congelacién: No aplicable
Punto de ebullicion: No aplicable (material sélido)

Punto de inflamacién: No aplicable para la piedra; el componente de resina puede tener un punto de inflamacion si
estd aislado

Tasa de evaporacion (Eter etilico = 1): No aplicable
Inflamabilidad (sélido, gas): Sélido no inflamable; el componente de resina puede ser combustible bajo calor elevado
Limites de inflamabilidad o explosividad superior/inferior: No aplicable



Presién de vapor: No aplicable
Densidad de vapor: No aplicable

Densidad relativa (Gravedad especifica): Aproximadamente 2,8 - 3,2 (puede variar segtin el contenido de pirita, el
respaldo de arenisca y la proporcion de resina)

Solubilidad en agua: Insoluble
Coeficiente de reparto (n-octanol/agua): No aplicable
Temperatura de autoignicién: No aplicable para el producto terminado

Temperatura de descomposicion: El componente de resina puede comenzar a degradarse térmicamente a
temperaturas elevadas (>200-300 °C), liberando vapores; |la pirita puede oxidarse y descomponerse a temperaturas
mas altas, liberando potencialmente 6xidos de azufre; el cuarzo permanece estable

Viscosidad: No aplicable (material sélido)

10: ESTABILIDAD Y REACTIVIDAD

Reactividad: No reactivo en condiciones normales de uso. Puede reaccionar con acidos fuertes debido al contenido
de carbonato de calcio (nacar), produciendo dioxido de carbono.

Estabilidad quimica: Estable en condiciones ambientales normales.

Condiciones que deben evitarse: Calor excesivo, lamas abiertas, acidos fuertes y generacién de polvo durante el
corte, esmerilado o perforacion.

Productos de descomposicion peligrosos: La descomposicion térmica puede producir didxido de carbono (CO.) del
carbonato de calcio y mondxido de carbono (CO), vapores organicos y humos de los componentes de resina bajo altas
temperaturas o condiciones de incendio.

11: INFORMACION TOXICOLOGICA

Vias de exposicion principales:
¢ No se espera exposicion de losas intactas en condiciones normales de manejo y uso.

e Laexposicion potencial puede ocurrir mediante inhalacién de polvo respirable generado durante actividades
de procesamiento mecanico como corte, esmerilado, perforacion, trituracion o demolicién.

Efectos agudos:

No se esperan efectos agudos para la salud por la exposiciéon a losas intactas en condiciones normales de manejoy
uso. Sin embargo, el manejo de losas rotas o cortadas puede resultar en laceraciones en las manos u otras areas
expuestas. La irritacion ocular puede ocurrir si se genera polvo durante actividades de alto polvo como corte en seco,
perforacion, esmerilado o remocién de superficie.

En casos raros, la silicosis aguda — una forma rapidamente progresiva y grave de fibrosis pulmonar nodular — puede
ocurrir tras una exposicion a corto plazo a concentraciones extremadamente altas de polvo de silice cristalina
respirable generado en entornos mal controlados. Los sintomas pueden incluir dificultad para respirar, tos
persistente y fatiga temprana. Estos sintomas no son especificos y pueden estar asociados con otras condiciones
respiratorias.

Efectos crénicos:
No se anticipan efectos crénicos para la salud por la exposicion a losas intactas.

La inhalacion prolongada o repetida de silice cristalina respirable en o por encima de los limites de exposicién
ocupacional establecidos puede llevar al desarrollo de silicosis crénica, una forma progresiva y potencialmente



incapacitante de fibrosis pulmonar nodular (NPF). La silicosis crénica se ha asociado con un mayor riesgo de
tuberculosis pulmonar, bronquitis crénica, enfisema y otras enfermedades obstructivas de las vias respiratorias.

La exposicion a largo plazo a concentraciones elevadas de polvo de silice también se ha vinculado en algunos estudios
con trastornos autoinmunes, enfermedad renal crénica y otros efectos sistémicos para la salud.

La evidencia epidemioldgica indica que los trabajadores con alta exposicion sostenida a silice cristalina respirable
tienen unriesgo significativamente mayor de desarrollar silicosis crénica.

Sintomas como dificultad para respirar, capacidad pulmonar reducida y fatiga persistente pueden indicar la presencia
de silicosis; sin embargo, estos sintomas no son exclusivos de la enfermedad relacionada con la silice y pueden ocurrir
en otras condiciones médicas.

Estado de carcinogenicidad
La silice cristalina respirable (cuarzo), que puede generarse durante el corte, esmerilado, perforacién u otro
procesamiento mecanico de las losas Golden Pyrite, ha sido clasificada de la siguiente manera:
e LaAgencialnternacional para la Investigacion del Cancer (IARC) clasifica la silice cristalina respirable como
Grupo 1 - Carcinégeno para los Humanos.
e ElPrograma Nacional de Toxicologia (NTP) incluye la silice cristalina respirable como “Conocido como
Carcindégeno Humano.”

e LaAdministracion de Seguridad y Salud Ocupacional (OSHA) incluye la silice cristalina en su lista de
carcinogenos de la Norma de Comunicacion de Peligros (29 CFR 1910.1200).

Estas clasificaciones se aplican al polvo de silice cristalina respirable y no a las losas terminadas e intactas en
condiciones normales de uso.

12. INFORMACION ECOLOGICA

Efectos sobre la vida acuatica:

No se dispone de datos relevantes adicionales. En su forma sélida e inerte, no se espera que el producto represente
un peligro para los organismos acuaticos.

Estabilidad ambiental y degradacion:

El producto es ambientalmente estable e inerte en condiciones normales. El componente de cuarzo no se degrada,
mientras que el aglutinante de resina puede degradarse lentamente bajo exposicién ambiental prolongada. No se
liberan sustancias peligrosas en condiciones normales de uso.

Potencial de bioacumulacion:

No se dispone de datos relevantes adicionales. Al ser un sélido inorganico e insoluble, no se espera que el producto se
acumule en los organismos vivos.

Migracién en el suelo:

No se dispone de datos relevantes adicionales. Debido a sus propiedades sdlidas e insolubles, se espera que el
material muestre una movilidad insignificante en el suelo.

13. CONSIDERACIONES SOBRE ELIMINACION



e Eliminar de acuerdo con las regulaciones federales, estatales y locales.
e Noliberar polvo al medio ambiente
e Losresiduos de resina deben seguir las pautas de eliminacién de productos quimicos

14. INFORMACION SOBRE TRANSPORTE

e No clasificado como peligroso para el transporte
e Manipular como material fragil

15. INFORMACION REGLAMENTARIA

Regulaciones federales de EE. UU.

Los componentes de las Losas de Piedra Preciosa Golden Pyrite (piedra natural a base de cuarzo y aglutinante de
resina polimérica) han sido introducidos previamente en el comercio de EE. UU. y estan listados o exentos del
Inventario de Sustancias Quimicas de la Ley de Control de Sustancias Téxicas (TSCA).

Este producto, en su forma sélida intacta, esta clasificado como un articulo y no esté sujeto a los requisitos de
notificacion bajo la TSCA cuando se usa segln lo previsto.

Norma de Comunicacién de Peligros de OSHA (29 CFR 1910.1200)

En condiciones normales de manipulacién y uso, las losas intactas de Golden Pyrite no cumplen los criterios de
clasificacion de peligros definidos por la Norma de Comunicacién de Peligros de OSHA.

Sin embargo, cuando se procesan mecanicamente (p. ej., corte, esmerilado, perforacion, pulido), puede generarse
polvo de silice cristalina respirable. En forma de polvo, el producto puede cumplir las siguientes clasificaciones de
peligro:

e Peligro paralasalud - Carcinogenicidad (Silice cristalina, fraccion respirable)

e Toxicidad especifica en 6rganos diana - Exposicion repetida (Pulmones)

Clasificacion de peligros fisicos (producto terminado)
La losa terminada de Golden Pyrite es:
¢ Noinflamable (componente de piedra; la resina puede ser combustible bajo calor extremo)
e Noexplosiva
e No oxidante
e No piroférica
e Noreactivaconelagua
e No esun peroxido organico
e Noesungascomprimido

Regulaciones estatales de derecho a saber
La silice cristalina respirable (cuarzo), que puede generarse durante la fabricacion o el procesamiento, esta listada
como sustancia peligrosa bajo ciertas leyes estatales de derecho a saber, incluyendo entre otras:

e Massachusetts

e Nueva Jersey

e Pensilvania



Los usuarios deben consultar las regulaciones estatales y locales aplicables para conocer los requisitos de
cumplimiento especificos.

Proposicion 65 de California

ADVERTENCIA: Este producto puede exponerlo a silice cristalina respirable, que es conocida por el Estado de
California como causante de cancer.

16. OTRA INFORMACION

La informacion aqui contenida se proporciona de buena fe y se cree que es precisa a la fecha de preparacién. La
informacion tiene la intencion de cumplir con los requisitos de la Norma de Comunicacion de Peligros de OSHA (29
CFR 1910.1200) y el Sistema Globalmente Armonizado de Clasificacion y Etiquetado de Productos Quimicos (SGA).

Esta Hoja de Datos de Seguridad tiene la intencién de proporcionar orientacién sobre el manejo seguro, uso,
procesamiento, almacenamiento, transporte y eliminacion de las losas Golden Pyrite. No constituye una garantia,
expresa o implicita, sobre el rendimiento del producto o la idoneidad para una aplicacién particular.

Ultra Stones no asume ninguna responsabilidad por lesiones a personas o dafos a la propiedad resultantes del mal
uso del producto, el incumplimiento de las practicas de seguridad recomendadas o el incumplimiento de las leyes y
regulaciones aplicables.

Contacto: info@ultrastones.com si tiene alguna consulta.



